0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen -0.1-

0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen

Allgemeines

1. Schutzbrille tragen

2. Absauganlage einschalten’ |

3. Einstellungen an der Maschine Gberpriifen|

(Drehzahl, Hohe des S&geblattes u.s.w.)
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0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen - 0.2-
Kreissdge
OVor dem Einschalten der Maschine die Schneidhdhe des Sdgeblattes einstellen:
1. Hebel umlegen (Keilriemen
lockern)
2. Hohe am Rad verstellen
3. Hebel zuriick (Keilriemen
wieder festziehen)
verstellen
Arbeiten mit der Querfihrung (“Querguide”):
OWinkel einstellen,
evtl. iberpriifen
OBeide Hande auf der gleichen Seite
Werkstlick fest gegen Fiihrung halten
/01
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0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen

-0.3-

Arbeiten mit der Parallelfihrung (“Parallelguide”):

OBeide Hande auf der gleichen Seite

OBei schmalen Werkstiicken
11. Finger als Hilfe verwenden

T

Niemals Querfiihrung und Parallelfiihrung

gleichzeitig verwenden Niemals Werkstiick seitlich
schieben
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0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen -0.4-
Bandséage
O Niemals Werkstiick seitlich
schieben
/01
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0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen

-0.5-

Stichelsége (Dekupierséqe)c :

\-

‘/Schraube muf gelost sein,
so daR das Sageblatt
vibrieren kann

Vor und nach dem Betrieb:
Sageblatt entspannen

Waéhrend des Betriebes:
Sageblatt spannen

Nur beim Einspannen eines
neuen Sageblattes die
hintere Schraube verstellen!
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0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen - 0.6-

Bandschleifer

O Werkstuck mit Hilfe der
Auflage fuihren

QO Niemals Werksttick frei
fahren d.h. nicht ohne
Fuhrung gegen das
Schleifband drticken
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0 Arbeiten an Werkzeugmaschinen

-0.7-

Bohrmaschine

1. Werkstiick ankodrnern

2. Werkstlck fixieren (Schraubstock oder Schraubzwingen)

3. Richtige Drehzahl einstellen:

O Drehzahl auswahlen / ausrechnen: NN
LA

\

AN

. Bohrdurghmesser

UtPlirehung®f pro Mirftife

000 8000

—— PE, PP, PA Min
—— PE, PP, PA Max
PMMA PS Min
PMMA,PS Max
——PCMn
—— PC Max
—— PTFEMn
—— PTFE Max
——PVCMin
—— PVC Max
St Min
St Max
——— AlMn
Al Max

O Keilriemen auf

oder:

O Bei ausgeschaltetem Motor
richtige Ubersetzung wiéhlen

QO Drehzahl bei
laufendem Motor
verstellen

richtige Position
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